Presseinformation

CNC-Mehrspindeldrehautomat INDEX MS22C-8

Noch wirtschaftlicher mit acht Spindeln

Mit der neuen INDEX MS22C-8 aus der MultiLine-Baureihe stellen die Esslinger
Mehrspindel-Spezialisten auf der EMO Hannover 2011 erstmals einen
achtspindligen CNC-Produktionsdrehautomaten vor. Mit dem modular aus dem
Mehrspindel-Baukasten aufgebauten Achtspindler lassen sich jetzt auch
solche hochkomplexen Werkstiicke wirtschaftlich bearbeiten, bei denen

bisherige Mehrspindler mit Ublicherweise sechs Spindeln an ihre Grenzen

stof3en.

Der neue CNC-Mehrspindeldrehautomat INDEX MS22C-8 eroffnet der ohnehin
schon unschlagbar schnellen mehrspindligen Teilebearbeitung zusatzliche
Méglichkeiten: Hochkomplexe Teile, bei denen bisher selbst Sechsspindler passen

mussten, sind fiir den neuen Achtspindler kein Problem.

Zwei Schwenksynchronspindeln fir optimale Rickseitenbearbeitung

Jeder der acht symmetrisch angeordneten Spindeln sind zwei Kreuzschlitten
zugeordnet, diese verfahren sowohl in der X- als auch in der Z-Achse. Jeder

Kreuzschlitten kann zusatzlich mit einer Y-Achse ausgerlstet werden. Hinzu
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kommen bis zu zwei Schwenksynchronspindeln fir die simultane
Ruckseitenbearbeitung. In Kombination mit den insgesamt bis zu 16 Kreuzschlitten
ist der neue Achtspindler damit ein wahres Multitalent selbst fiir hochkomplexe
Bearbeitungen. Alle acht Spindeln sind individuell drehzahlregelbar. Die fluidgekuhlte
Spindeltrommel reduziert den Warmegang des Spindeltragers auf ein Minimum. Die
acht Spindeln werden dabei durch die bewahrte Flissigkeitskiihlung bedarfsgerecht
gekulhlt. Vorteil gegentber der bisherigen Luftkihlung ist die héhere Leistungsdichte
in der Spindeltrommel und die Méglichkeit der Energieriickgewinnung aus dem
erwarmten Kuihlfluid. Zudem kann auch die Spindellagertemperatur auf einem
niedrigen Niveau gehalten werden, was auch deren Lebensdauer zugute kommt und
zu einer Verbesserung der Thermostabilitat fuhrt.

Die massearm konstruierten, hydrostatisch gelagerten Kreuzschlitten mit integriertem
Antrieb bestechen durch ihr geringes Tragheitsmoment und die daraus resultierende
hohe Dynamik, was in der praktischen Anwendung ausgezeichnete
Beschleunigungswerte ermdglicht. Vorteil der hydrostatischen Gleitfihrung in der
Vorschubachse (Z) ist ihre ausgezeichnete Dampfungseigenschaft, die das
Ubertragen von Bearbeitungsschwingungen (iber den Spindelkasten zum
Nachbarschlitten zuverlassig verhindert. Dadurch ist eine Reduzierung der
Schwingungs- und Ratterneigung bei der Werkstlickbearbeitung gewahrleistet —
selbst bei gleichzeitig ablaufenden unterschiedlichsten Bearbeitungsvorgangen an
den acht Spindeln. So kann etwa an einer Spindel kraftig geschruppt werden, ohne
dass bei der gleichzeitig stattfindenden Feinbearbeitung an einer anderen Spindel
EinbuRen der Oberflachenqualitdit zu befurchten sind. Zudem st die
Hydrostatiklagerung verschlei3frei — man hat weder Abrieb noch Stick-Slip-Effekt.

Ein weiteres Highlight der Maschine ist die mogliche doppelte Werkstick-
Rickseitenbearbeitung. Sie wird realisiert durch zwei Schwenksynchronspindeln, die
in den Endlagen durch dreiteilige Hirth-Verzahnungen verriegelt werden. Die dadurch
erzielte hohe Steifigkeit gewahrleistet, dass auch bei Stangendurchmessern bis 24
mm Rickseiten-Operationen mit sehr groRem Zerspanungsvolumen und gleichzeitig
hoher Bearbeitungsgenauigkeit durchgefiihrt werden kénnen.

Die Schwenksynchronspindeln zeichnen sich durch au3ergewdhnliche Dynamik aus:
Die Schwenkbewegung zur Rickseitenbearbeitungs-Position erfolgt in weniger als
0,3 Sekunden. Die dreiteilige Hirth-Verzahnung hat den Vorteil, dass man in der
Endlage nicht mehr elektronisch ausregeln muss: Die mechanische Verriegelung
sorgt fur optimale Steifigkeit und erhdhte Positioniergenauigkeit. Dabei lassen sich

auch hochkomplexe Bauteile fertigen, die abstichseitig aufwendig zu bearbeiten sind.
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Frontoffene Maschine — vielseitig und variabel nutzbar

Auch der neue Achtspindler INDEX MS22C-8 kann sowohl als Stangenmaschine wie
auch als Handhabungsmaschine betrieben werden. Die frontoffene Bauweise hat fur
den Werker den Vorteil der freien Zuganglichkeit beim Einrichten und Rusten. Hinzu
kommt der freie Spanefall nach unten in den Spaneabfiihrkanal. Um Platz zu sparen,
haben die INDEX-Ingenieure den Schaltschrank einfach ,auf die Maschine gesetzt*:
Dieses Prinzip des in das Maschinendach integrierten Schaltschranks wird bei
INDEX-Mehrspindlern schon seit fast 15 Jahren angewandt und vom Markt sehr gut
angenommen. Zum geringen Platzbedarf der kompakten Maschine gesellt sich so
auch der Vorteil einer hdheren Leistungsdichte.

Bereits in der Standardversion bietet die INDEX MS22C-8 vielfaltige variable
Nutzungsmoglichkeiten: Sie kann als Achtspindler, als Doppel-Vierspindler oder als
Maschine mit doppelter Ruckseiten-Bearbeitung betrieben werden. In der Betriebsart
»Achtspindler betragt der Trommelschaltwinkel von Spindel zu Spindel 45°, arbeitet
die Maschine als Doppel-Vierspindler, betragt der Trommelschaltwinkel 90°.
Ergebnis der doppel-vierspindligen Bearbeitung: Pro Arbeitstakt kommen zwei
Fertigteile aus der Maschine.

Bei der neuen MS22C-8 im Modus Doppel-Vierspindler handelt es sich eigentlich um
zwei Maschinen, die simultan miteinander in einem Gehduse arbeiten. Jede zweite
Werkzeugstation verfligt immer Uber die simultan gleichen Werkzeuge.

Bei der doppelten Rickseitenbearbeitung stehen fiir die Frontbearbeitung des
Werkstiicks sechs Spindellagen zur Verfliigung und fiir die Rickseitenbearbeitung
zwei Spindellagen, die simultan arbeiten. Auf diese Weise ist es mdglich, die
Rickseitenbearbeitung eines Werkstlicks wahrend zweier Trommelschaltzyklen
durchzufihren.

Bei der Bearbeitungsabfolge haben die INDEX-Ingenieure alle Moglichkeiten der
Effektivitatsoptimierung ausgeschopft: Nach der Frontbearbeitung, fir die sechs
Spindellagen zur Verfigung stehen, werden die Werkstiicke von zwei
Hinterbearbeitungseinheiten abgegriffen und riickseitig simultan bearbeitet. Weil die
Ruckseitenbearbeitung wahrend zweier Trommelschaltzyklen erfolgt, kénnen dafir
bis zu sechs Werkzeuge eingesetzt werden — zeitgleich zu den anderen Spindeln.
Die MS22C-8 kann in der Praxis natlrlich auch als Doppel-Vierspindler oder mit
doppelter Rickseitenbearbeitung eingesetzt werden. Weil alle Kreuzschlitten im
gleichen Fahrwinkel zueinander stehen, ist in jeder Lage ein freier Spanefall
gewahrleistet. Zudem ist der Anwender voéllig frei in der Werkzeugbestiickung der

Kreuzschlitten.
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Aktuellen Marktanforderungen folgend, wonach die Werksticke beschadigungsfrei
aus dem Arbeitsraum abzufihren und gleich fir die spatere Weiterbehandlung auf
Paletten lageorientiert abzulegen sind, bieten die Esslinger Mehrspindler-
Spezialisten auch fir den neuen Achtspindler MS22C-8 elegante Lésungen als
Option an: Beispielsweise ein maschinenintegriertes Handling mit externer
Stapeleinheit, welches gleichzeitig eine zerstérungsfreie Teileabfliihrung aus der
Maschine gewahrleistet — bei Bedarf mit angeschlossenen Messoperationen der
Werkstlicke. So kénnen Uber entsprechende Schnittstellen die aktuellen
Werkstickdaten ohne Zeitverlust zurlick gemeldet werden, so dass die
Maschinensteuerung ihre Bearbeitungsparameter automatisch korrigieren kann.
Anwendungsgebiete des neuen achtspindligen CNC-Mehrspindeldrehautomaten
INDEX MS22C-8 finden sich quer durch alle Bereiche — von der Automobilindustrie
bis zur Medizintechnik. Interessant dabei ist, dass auch die Fertigung Kkleiner
LosgroRen wirtschaftlich ist. Fir den Anwender von Vorteil: Samtliche Standard-
Werkzeughalter und  Werkzeughalter-System-Schnittstellen  kénnen  Uber
entsprechende Adapter verwendet werden (Capto, HSK, VDI, INDEX-Systeme).
Dabei  stehen bereits in der Standardausfihrung insgesamt 27
Bearbeitungswerkzeuge zur Verfligung, von denen 16 gleichzeitig im Eingriff sein
kénnen. Wie bei INDEX-Mehrspindlern blich, kénnen auch auf dem neuen
Achtspindler MS22C-8 alle Technologien eingesetzt werden, die an Drehzentren
realisierbar sind wie Drehen, Bohren, Frasen, Mehrkantdrehen, Verzahnungsfrasen,
Abwalzfrasen, Tieflochbohren oder Stof3en.

Ganzheitliche Energieeffizienz optimiert Energieverbrauch

Alle INDEX Maschinen folgen schon seit Jahren der Forderung nach reduziertem
Energieverbrauch. Die INDEX MS22C-8 macht hier keine Ausnahme und punktet
u.a. mit folgenden Vorteilen: Gewichtsoptimierte Bauteile zur Reduzierung des
Energieverbrauches und zur Steigerung der Dynamik, Energierlickgewinnung durch
rickspeisefahige Antriebe, Energieabschaltung verbrauchsintensiver Einheiten nach
frei wahlbaren Zeiten (Standby-Modus), Minimierung der Reibung durch optimal
eingesetzte Materialpaarungen und reibungsarme Lagerungen (hydrostatische
Rundflhrung), intelligente Kihlprinzipen, welche die Maschine gezielt entwarmen
und eine Weiterverwendung der Abwarme ermdoglichen. Das Kiihlkonzept von INDEX
sorgt daflr dass Spindeln, Hydraulik und Schaltschrank permanent gekihlt werden
und die Warme Uber eine ,Kaltwasserschnitistelle® einer neuen Verwendung
zugefuhrt werden kann, z B. zur Brauchwassererwdarmung oder als Prozesswarme

fur andere Fertigungsschritte.
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Kontakt:

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

Michael Czudaj

Leiter Verkauf Inland und Osterreich
Tel.:  +49(711) 3191-570
michael.czudaj@index-werke.de
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Bild 1:
Die INDEX MS22C-8

Bild 2:

INDEX CNC-Mehr-
spindler sind kunden-
spezifisch konfigurierbar
in Anzahl Kreuzschlitten,
Y-Achsen und
Synchronspindeln

Bild 3:

Der Doppelvierspindler —
eine interessante
Ausbaumadglichkeit



