Torno Automatico CNC de Cabecote Mével

Torno Automatico CNC de Cabecote Movel,

sem bucha de guia

TNL18P

TRAUB



O melhor preco combinado
com a melhor tecnologia.

O torno TRAUB TNL18P foi
desenvolvido de acordo com
essas exigéncias do cliente.

Uma maquina que oferece
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muito mais que um preco
atraente, oferece tecnologia
inovadora e eficiéncia com-
provada.

M possibilidade de usinagem com

até 3 ferramentas simultianeas

TNL18P

O melhor em

tecnologia e preco

B campo de trabalho com facil

acesso e eixos com cursos longos
B giro do revdlver utilizando o eixo
NC rotativo

B grande quantidade de ferramen-

tas fixas e acionadas através da

utilizagdo de suportes duplos

e triplos

B contra-fuso com 3 eixos para
fixar a peca

M novo comando TX8i-p



Unidade de usinagem
posterior

B 7 estacBes de ferramentas

W os cursos longos do contra-
fuso permitem multiplas fun¢des
MW o sistema de acionamento
especial oferece a escolha de alta
rotacdo ou de alto torque

W descarga de pecas integrada: a
peca pode ser lavada/expelida ou

posicionada e agarrada

Perfeita interacio
|

do sistema
|

Fuso principal

W acionamento por correia alta-
mente dindmico

W posicionamento rdpido do eixo C
W afto torque garantindo um
grande volume de remogdo de

cavacos

Contra-fuso com revélver
inferior

W contra-fuso aftamente potente
com grandes cursos nos eixos X/Y/Z
e revélver integrado de 7 esta¢cSes

B posicionamento do fuso em 3
eixos, resultando em alta precisdo
na transferéncia de pecas

B 3 eixos na usinagem posterior para

pegas com geometrias complexas

W posicionamento rdpido do eixo C

Revolver superior

B 8 estacdes de ferramentas

W acionamentos altamente
potentes das ferramentas aciona-
das em todas as estacdes

W giro do revdlver utilizando eixo
NC rotativo sem travamento
mecanico, 0 que permite posicio-
namento em qualquer angulo

B movimento do eixo Y através
de interpolagdes nos eixos X/C/H
W tempos de cavaco a cavaco
compativeis com o carro linear de
ferramentas (sistema gang)

W cada estacdo pode ser equipada

com suportes multiplos

W possibilidade de adequar no
revdlver usinagem no fuso princi-
pal e no contra-fuso simultanea-

mente com 2 ferramentas



Construc¢io da base solida
O leito da maquina, a prova de
tor¢do e flexdo, é feito de ferro
fundido e carrega a caixa do fuso
desenhada termo-simetricamente
e as guias lineares para os movi-
mentos em Z. Tem excelentes
caracteristicas de amortecimento,
assim como excelente rigidez
dindmica e alta estabilidade tér
mica. O escoamento livre dos
cavacos € garantido através da

construcdo vertical da mdquina.
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Maquina compacta com
6tima acessibilidade

A construcdo vertical e a grande
porta-corredica garantem
excelente acessibilidade em uma
pequena drea. Isso ocorre também
gracas ao armdrio elétrico estar
localizado na parte superior

da mdquina.

eixo Y através de interpolagao

revdlver 1

205

versao com bucha de guia (Swiss type)

|
FP

versao sem bucha de guia

250

contra-fuso com revdlver 2




Sistema de alojamento de
ferramentas aperfeicoado

O novo sistema de eixo compacto
proporciona uma rigidez significati-
vamente maior; resuttando em uma
vida Util mais longa e melhor

qualidade superficial.

Isto faz dos cabecotes
|

revolver tao especiais
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Giro do revélver com eixo
NC rotativo

As novas construcdes do revdlver
sdo os destaques no TNL18P.
Pela primeira vez, o movimento
de giro € realizado por um eixo
NC, sem travamento mecanico.
Isto permite posicionar rapida-
mente, tanto o revdlver como o

contra-fuso, em qualquer angulo.

Contra-fuso com cinematica
Unica

O contra-fuso da TRAUB é
inovador, estd localizado sobre a
guia cruzada X/Y/Z, que também
carrega simultaneamente o revdlver

inferior.

Grande reserva de
ferramentas

O perimetro desenvolvido da
circunferéncia de ferramentas
corresponde a 1.225 mm de
comprimento, superando qualquer

portador linear de ferramentas

tipo gang
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O desempenho de uma
maquina-ferramenta mod-
erna depende ndo sé6 da
concepcao de sua construcdo
mecanica, mas também fun-
damentalmente do comando
CNC. O comando TX8i-p
esta otimizado aos requisitos
do TNL18P, combinando alto
desempenho com elevada

confiabilidade.

A TNL18P também suporta
WinFlexIPSPIUs para uma
programacio e simulacdo
apoiada num PC externo.

B possibilidade de programagéo e
simulagdo paralela passo-a-passo
M sincronizacdo extremamente
facil das sequiéncias de usinagem
B otimizacdo do tempo de peca
jd durante a programagao

M planejamento e otimizagdo

da operagao de setup usando as

Conceito do comando
moderno e inteligente

B comando moderno, com
desempenho do tempo secundério
otimizado

B processador de 64 bits RISC de
alta performace

B PLC adicional com processador
de alta performace, garantindo

o tempo da peca extremamente
curto

B comando digital

funcdes “Modo Manual”’ e “Modo
Automdtico” correspondentes a
maquina real

B a simulacdo 3D e a verificacdo
computadorizada proporcionam
maior seguranga

B transferéncia de dados através

de comunicacdo Ethernet

B tempo de ciclo do circuito
minimizado

M sistema de medicdo absoluto
B confiabilidade extremamente
alta

M reducdo no esforco de
programagao

B sem necessidade de treinamen-
to adicional, o comando é com-
pativel com a série TRAUB TX8i
(mesma programagao / mesmo

formato de programa)
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Programe onde preferir

M 2 elaboracdo e a otimiza¢do dos
programas sao feitas de maneira
simples e rdpida com programagao
diretamente na maquina ou entdo
mais confortavelmente num PC

externo
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TRAUB TXS8i-p

O comando para todas

as suas necessidades

Editar

M input e otimiza¢do do
programa diretamente na mdquina
B visualizagdo simples do
programa de sincronizagdo

para 2 sistemas (canais)

B funcdes como “localizar e
substituir” e “copiar e colar” dos
blocos de programas facilitam

a reutilizagdo das partes de

programas j4 existentes

Dados das ferramentas

M os dados das ferramentas
aparecerem dispostos de forma
clara na tela do comando

W ficil setup e ajuste de compen-
sa¢des de desgaste das ferramen-
tas através da exibicao simultanea
dos dados das ferramentas e das

posi¢des dos eixos

Monitor

M todas as informagdes
necessarias para a programagao
sdo exibidas no monitor

B visualizacdo das posicSes dos
eixos, dados de corte e fungdes

da mdquina



Dados Técnicos
|

TNL18P TNLA8P s bucha ce guia Equipamento de lubrifica¢io e refrigeracio

Cabecote moével Unidade basica
Passagem de barras, méx. mm 20 Pressdao da bomba bar 3/8
Curso Z1, méx. mm 205 80 Capacidade do reservatdrio | 250
Rotagdo, mdx. rpm 10000 10000 Vazdo 3/ 8 bar I/min 80 /100
Poténcia a 100% / 40% kw 22/37 Malha do filtro um 250
Torque a 100% / 40% Nm 147235
Resolugdo do eixo C grau 0,001 Pressdo média (opcional)
Avanco rdpido Z1, mdx. m / min 40 Pressdo da bomba bar 30

Vazio |/min 20
Revélver superior Malha do filtro um 60
Alojamentos de ferramentas quant. 8
Ferramentas acionadas quant. 8 Unidade hidraulica
Poténcia a 100% /40% kW 112 Capacidade do reservatdrio 40
Didmetro dos alojamentos mm 45
Secdo transv. do suporte mm 16x16/12x12 Dimensdes da maquina
Curso X1 mm 120 Comprimento x largura x altura mm 2505 x 1460 x 2250
Avanco rdpido X1 m / min 20 Peso de aprox. kg 4000 *
Tempo cavaco a cavaco s <03 Poténcia instalada kW 24

* depende do equipamento
Revolver inferior
Alojamentos de ferramentas quant, 7
Ferramentas acionadas quant. 7
Poténcia a 100% / 40% kW 15725
Didmetro dos alojamentos mm 45 |
Se¢do transv. do suporte mm 16x16 /12 x12
Curso X2 mm 120 3
Curso Z2 mm 250 b
Curso Y2 mm -20 / +40
Avanco rdpido X2/Z2/Y2 m / min 20/20/40 '
Tempo cavaco a cavaco s <03 -

2505 4800 *

Contra-fuso
Profund. de fixagdo / Didmetro, max. mm 1751720 (planta) * contorno e comprimento depende do
Rotagdo, méx. pm 12000 magazine de barras
Poténcia a 100% / 40% kW 15/25
Resolugdo do eixo C grau 0,001
Unidade de usinagem posterior
Alojamentos de ferramentas quant. 7 2
Ferramentas acionadas quant. 3 - 9
Diametro dos alojamento mm 36
Rotagdo, médx. rpm 10000
Poténcia a 100% / 25% kW 172 L
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